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1. 性能 
 

 经济型修补用底漆或填充中涂底漆，适用于车身上所有可喷涂的塑料底材 

 附着力好,可用来增强三工序色漆喷涂的附着力，也可用作单工序面漆与底材之间的填充中涂底漆 

 用作打磨中涂漆时, 必须 60 °C 强制干燥 30 分钟  
 

 
2. 应用 

 

混合比例 
4 : 1 :1 

  体积比：100%  21-11 

                  25%  50-15 

                  25%  60-10, -20 

 

喷涂粘度 
DIN 4，20°C 

 
活化时间 

17 – 19 秒 

 

3.5 小时 / 20°C 

 

喷枪 
HVLP  

1.3 毫米, 0.7 巴风帽风压 

兼容喷枪 

1.3 – 1.4 毫米, 2.0 巴 

 

喷涂层数 
膜厚 

填充中涂底漆 
½ + 1 

30 – 40 微米 
 

底漆 
1 

约 20 微米 
 

 
闪干， 20°C 20 分钟 

或 
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3. 打磨 

 

干燥 60°C，30 分钟 

 

干磨 
轨道式打磨机 

P400 / P500 

 

 

安全指引:  

2004/42/IIB(cII)(540)539: 欧盟标准对这类产品的 VOC 限量是不超过 540 克/升. 此产品的 VOC 是 539 克/升. 

产品仅供专业人士使用. 
产品不排除含有 小于 0.1 微米的颗粒. 

 


