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1. 性能 
用于百事利清漆(VOC 型) 和 2K 中涂底漆的速干稀释剂 
 

 减少干燥时间 

 加快表干速度，推高固化性能 
 

在温度大于 25℃时，不能在中涂底漆中添加 60-05 速干稀释剂 
 

2. 应用于清漆 

 

混合比例 
2 : 1 + 10% 

VOC 清漆: 
100%体积比   40-440, 40-450 
  50%体积比   50-420, 50-415 
  10%体积比  60-05 

 

喷涂粘度 
DIN 4， 20°C 

 
活化时间 

16 –22 秒 
 

45 分钟 / 20°C 

 

喷枪 
HVLP 喷枪 

1.3 毫米 2.0 巴, 0.7 巴风帽气压 
兼容喷枪  

1.3 毫米, 2.0 巴 

 

喷涂层数 
膜厚 

½ + 1 
 

40 – 60 微米 

 
2 

40 – 60 微米 

3. 干燥 

 

20°C 干燥 
60°C 干燥 

4 小时 

20 分钟 

3 小时 

20 分钟 

 

红外线(短波) 
(中波) 

6 分钟 

8 – 12 分钟 
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4. 用作填充中涂底漆 

 
混合比例 
4 : 1 + 1 

   中涂底漆 
 
  100%体积比  20-24, -34, -94- 
    25%体积比    50-10, 50-15 
    25%体积比    60-05 

 

 
喷涂粘度 

DIN 4， 20°C 
 

活化时间 

 
20 – 24 秒，按不同产品确定 
 
 
20 分钟 / 20°C 

 
喷枪 

HVLP 喷枪 
1.6 – 1.8 毫米, 0.7 巴风帽气压 

兼容喷枪  
1.6 – 1.8 毫米, 2.0 巴 

 

喷涂层数 
膜厚 

2 
50 – 70 微米 

 

5. 干燥 

 

20°C 干燥 
60°C 干燥 

1.5 小时 

15 分钟 

 

红外线 (短波) 6 分钟 

 

打磨: 手磨 P800 

 

打磨: 轨道式打磨机 P400 – P500 

 

安全指引： 

产品仅供专业人士使用  

产品不排除含有小于 0.1 微米的颗粒 
 


