Teknik Bilgi Formu
21-11

21-11 Varyant Zimparalanabilir normal dolgulu astar

Arag uzerindeki boyanabilir plastik parcalar icin gelistiriimis dolgu ve yapisma astaridir.

B Mikemmel yapisma saglar.

B Plastik parcalarda baslac sonkat altinda uygun bir zemin hazirlar.

B Eger Uriin dolgu 6zelliginde kullanilacak ise 60°C’de 30 dk. kurutulduktan sonra zimpara yapiimalidir.
Modifiye edilmemis polipropilen (PP) ve polietilen (PE) boyanamaz.

Not: Otomotiv de ek olarak kullanilan pargalar, aslinda modifiye edilmistir ve dolayisiyla boyanabilir substratlar
olmasina ragmen genellikle sadece PP veya PE olarak etiketlenmektedir.

Uygulama

— 100 % hacmen 21-11
Jif Kanigim oran! 25 % hacmen 50-15
25 % hacmen 60-10, -20
uygulamaya hazir karigim -
Qs viskozitesi, 20°C DIN 4: 1719 s
Potlife 20°C 3,5 saat
HVLP tabanca
Meme capi 1,3

Uygulama basinci 2 bar
\ Meme basinci 0,7 bar

Konvansiyonel tabanca

Meme ¢api! 1,3-1,4
Uygulama basinci 2 bar
—- Uygulama katlari 1
t Film kalinhg:: 20 ym
Boyama talimatlari Dolgu astari: %2 + 1, 30 - 40 ym

Givenlik uyarisi:

Bu Urlnler sadece profesyonel kullanim amachdir.
Bu Urdndn < 0.1 ym altinda partikll icerdigi g6z 6nune alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir ¢ok faktoriin deg@isimi Grtinlerimizin uygulamasi ve islem surecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar i¢in drtinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amachdir; bu bilgiler,
on bilgilendirme ve Urlinin kontrata baglanmis kalitesi ({irlin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir.
Uriinlerimizin, patent marka veya ticari mallar izerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gézlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir. Bu yayimin
icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktoriin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir.
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Kuruma

Kuruma 60 °C 30 dk.

Zimpara

Zimpara: dairesel zimpara

makinesi P 400 / P500

Litfen g6z 6ntnde bulundurunuz: Otomotiv yenileme boyalari i¢in bu belgede verilen uygulama talimatlarina ek
olarak arag¢ ureticilerinin, 6zellikle kurulu sensor teknolojisiyle ilgili onarim talimatlarina her zaman uyulmalidir.
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Bu Urlnler sadece profesyonel kullanim amachdir.
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